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Fluidor Equipment B.V.




Fluidor Equipment B.V. FLUIDOR

EQUIPMENT

1919 gegriindet, seit Uber 50 Jahren in der Lebensmittelindustrie tatig

Weltmarkfihrer im Fass- und Containerhandling
Seit 20 Jahren aktiv in der nachhaltigen Produktriickgewinnung und Reinigungslosungen

Maschinen in 75 verschiedenen Landern




FLUIVAC GESCHICHTE

ERSTES FLUIVAC ZW
MARKT DER FLUIDOR- GENERATION
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PRODUKTVERSCHWEN HOHEREN
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EINSPARUNGEN BEI BEl MEHREREN HERSTELLERN
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FLUVACMOTIVE

~ UNICEF:
Ge 36 LANDER LEIDEN DERZEIT UNTER
EXTREMER WASSERKNAPPHEIT*
100%
1386 <10E 18 LITER 25% ‘
SUSSWASSER =
: WHO:
EISKAPPEN ‘ BIS 2025 WIRD DIE HALFTE DER
WELTBEVOLKERUNG IN GEBIETEN MIT
05% STANDIGER  WASSERKNAPPHEIT
FORALLE LEBEN"
ENSCHEN,
PRODUKTE
UND MEHR!
975%
SALZWASSER
(NCHT NUTZBAR)
FLUIVAC IN DER PRAXIS:

,Wassereinsparungenvon his zu 96 %! Weniger Energie fur Heizen & Wasserbehandl



FLUVAC ZIELE

AUFGABE

Mit FLUIVAC strebt die Fluidor Equipment B.V.
eine nachhaltige Alternative an, um Wasser zu
sparen, Energie zu sparen und noch
verwertbare Produkte zuriickzugewinnen. Mit
FLUIVAC mochte die Fluidor Equipment B.V. die
Entwicklung hin zu einer nachhaltigen
Produktionsumgebung bei ihren Kunden
unterstitzen und begleiten.

Das Ziel von FLUIVAC ist es, lhnen dabei zu
helfen, |hren FuBBabdruck bei Wasser, Energie
und Abfall zu verringern und damit einen
Beitrag zum  weltweiten Problem der
Wasserknappheit zu leisten und eine Losung fir
das Problem der Energiereduzierungzu bieten.

VISION

Die Fluidor Equipment B.V. hat sich zum
Ziel gesetzt, FLUIVAC zu einem globalen Konzept
zu machen, wenn es um Produkt-, Energie-
und Wassereinsparungen in der
Flussignahrungsmittelindustrie geht. Damit will
die Fluidor Equipment B.V. sowohl FLUIVAC als
auch neue  nachhaltigen Innovationen
weiterentwickeln, die zur Verringerung des
okologischen FuBabdrucks beitragen.




Bestehende Produktruckgewinnungsysteme

* Molchsysteme:
* Pumpt ein Objekt durch eine Leitung
* Nur fur Produktlinien ohne Einschrankungen geeignet

* Nicht geeignet flr Leitungen mit Ventilen, Pumpen, Filtern usw.
* Ein System pro Leitung

* Wasserspulung:
e Ausspulen des Produkts mit Wasser
* Hoher Wasserverbrauch
* Mischphase Produkt und Wasser = nicht verwendbar
* Hohe Belastung der Wasseraufbereitungsanlage




FLUIVAC Prozess

FLUIVAC verwendet Druckluft als Medium anstellen von Wasser.

Wir identifizieren 4 Prozessschritte:
e Schritt 1: AUSDRUCKEN
e Schritt 2: DURCHBLASEN
e Schritt 3: SPULEN
e Schritt 4: TROCKNEN

In Sequenz oder einzeln

Der Prozess dauert 4 bis 10 Minuten

Druckl




FLUIVAC Prozess Schritt 1: AUSDRUCKEN

* Meistens ist dies der erste Schritt im FLUIVAC-Prozess

* Der Einsatz von Druckluft, die aus der Fabrik kommt und in FLUIVAC (Drucktanks) gespeichert wird
* Luft driickt den Grof3teil des Produkts heraus

* FLUIVAC steuert die Geschwindigkeit des Produktflusses zum Endpunkt.

* Nach dem AUSDRUCKEN: Durchschnittlich 60 bis 70 % (verwendbares) Produkt kénnen aus der
Produktionslinie ausgedriickt werden.




FLUIVAC Prozess Schritt 2: DURCHBLASEN

« Das DURCHBLASEN folgt normalerweise nach dem AUSDRUCKEN-Schritt im FLUIVAC-Prozess.

e Es wird Luft aus dem Bereich verwendet, in dem das FLUIVAC steht. Diese Luft wird durch einen
eingebauten Kompressor komprimiert und gepumpt

* Die hohen Luftgeschwindigkeiten verdrangen das restliche Produkt.

* Nach dem DURCHBLASEN wurde durchschnittlich 90 bis 98 % (verwendbares) Produkt
ausgedriickt.




FLUVACProzess  Schritt 3: SPULEN

e SPULEN Schritt ist der 3. Schritt im FLUIVAC-Prozess.
* Verwendung von Luft aus der Umgebung, die vom Kompressor verdichtet und gepumpt wird.

* Eine geringe Wassermenge wird hinter dem Kompressorin den Luftstrom gespritzt
(Zweiphasenstromung).

 Das restliche Produkt in der Leitung wird durch das Wasser verdrangt.
 Der SPULEN-SChritt kann (potenziell) die herkémmlichen Schritte Vorspiilen und Nachspiilen ersetzen.

* Nach dem SPULEN wurden durchschnittlich 99% (verwendbares) Produkt wurden aus der Leitung
gedriickt bis hin zu einer optisch sauberen Rohrleitung (100 %).




FLUIVACProzess  Schritt 4: TROCKNEN

* Der TROCKNEN-Schritt ist der 4. Schritt im FLUIVAC-Prozess.

* Verwendung von Luft aus der Umgebung, die vom Kompressor verdichtet und gepumpt wird.
e Tragt nicht zur Produktriickgewinnung bei.

* Der TROCKNEN-Schritt verdrangt das restliche Wasser und trocknet die Produktionslinie.

* Nach dem TROCKNEN-Schritt ist die Produktionslinie leer und bereit flir eine neue Produktion
oder eine Reinigung der Produktionslinie mit atzenden Reinigungsmitteln.




FLUIVAC Praxiserfahrungen

* FLUIVAC wird in folgenden Bereichen eingesetzt:
* Mayonnaise und Dressing
* Saucen | :
1
* Fruchtsaftkonzentrate & NFC's |
« Speiseeisindustrie : |
* Molkereiindustrie
* Aromen und Dufte




FLUIVAC Praxiserfahrungen

Speiseeisherstellung

Merkmale der Produktionslinie:

Volumen des Systems:
Leitungsdurchmesser:

PUMP

Ca. 500 kg/Charge
DN65

lTANK

FLUIVAC

FLOW A

CIP SET

%

Situation vor FLUIVAC

Situation nach FLUIVAC

Produktriickgewinnung (Wasserspllung)*:

380 kg/Charge | Produktriickgewinnung*: | +/- 500 kg/Charge (99 %)

Wasserverbrauch:

15 m3 Wasserverbrauch: 20 |/Charge

Bendtigte Zeit:

20 min Benotigte Zeit:

+/- 10 min

*250 | Wasser zum Produkt hinzugefiigt, Qualitatsverluste

*20 | Wasser zum Produkt hinzugefiigt, hohe Qualitat

Ergebnisse:

360.000 kg zusatzliches verkaufsfahiges Produkt/Jahr

45.000 m?3 eingespartes Wasser/Jahr

500 eingesparte Stunden/Jahr




FLUIVAC Praxiserfahrunaen |

Ketchup-Anlage

Merkmale der Produktionslinie:

FLUIVAC

cIP §
SET 8
Volumen des Systems: Ca. 1200 kg/Charge 4 W | & @
: L Yy L, &
Leitungsdurchmesser: DNS8O > [ﬁ%
Situation vor FLUIVAC Situation nach FLUIVAC
Produktriickgewinnung (Wassersplilung): | Keine Produktriickgewinnung™: +/- 1150 kg/Charge (96 %)
Wasserverbrauch: 15 m3 Wasserverbrauch: 20 |/Charge
Bendtigte Zeit: 120 min Bendtigte Zeit: +/- 25 min

Ergebnisse nach FLUIVAC

172.500 kg zusatzliches verkaufsfahiges Produkt/Jahr

2.247 m3 eingespartes Wasser/Jahr

237 eingesparte Stunden/Jahr




FLUIVAC Installation & Integration

CIP set Fluivac s F|uivac supply line

=ssmmmmm Product line
s C|P supply line

Filling machines Mix station : Tank park ; Hopper
Mix station : Store tank
2000 L : 20.000 L
Seperator

Filler bowl




FLUIVAC Installation & Integration

CIP set Fluivac s F|ujvac supply line

s Product line
mm— C|P supply line

Filling machines Mix station : Tank park ; Hopper
Mix station Store tank
2000 L : 20.000 L
Seperator

Filler bowl




FLUVAC EIGENSCHAFTEN

FUr Produktionslinien bis zu 4" oder DN100

FLUIVAC-Prozess in einer Linie zur Zeit

Luftfilter: 0,2 um Sterililter (6lfreie Luft)

Fir flUssige Produkte (keine Pulver)

Kommunikation Uber die vorhandene Steuerung Uber Ethernet/Profinet
Verdrangerpumpen mussen Uberbruckt werden

Die Reinigung von Tanks ist (noch) nicht moglich

DURCHBLASEN, SPULEN, TROCKNEN nicht am Boden des Tanks
(Beflillung oben)

Zur Reinigung der FLUIVAC-Leitungen mit CIP+-Anschluss ausgestattet
Keine brennbaren Produkte aufgrund von Explosionsgefahr
Rund um die Uhr verfugbar fir das FLUIVAC-Verfahren

FLUIDOR

EQUIPMENT

Befullung
oben




In Entwicklung: FLUIVAC-CIP

e Aktuell wird der Ersatz von Vor- und Nachspilung untersucht Durchmesser: DN80
Lange: 37 m
Produkt: Buttermilch

Vorspulung: Laugenspulung: Nachspulung
50001 Xxx L 5000 |
Standard CIP-Reinigung.
Abfall
Vorspulung: Laugenspulung: Nachspiilung
1001 Xxx L 1001
FLUIVAC-CIP-Reinigung:
Abfall
Zeit

FLUIVAC-CIP kann grof3e Mengen Wasser sparen




In Entwicklung: FLUIVAC-CIP

* Vorlaufige Schlussfolgerung:
* FLUIVAC-CIP hat Potenzial (das haben Tests mit PHE ergeben)
* FLUIVAC-CIP ist hocheffektiv an Stellen, wo Zweiphasenstromung optimal ist
* Groldter Engpass: gleiche Wirksamkeit der Stromung an allen Stellen

Pre-rinse - 2 min — Traditional CIP  End (Pre-rinse) 10 min —
Traditional CIP

Start (Pre-rinse) - 0 min — Pre-rinse - 2 min — FLUIVAC-CIP End (Pre-rinse) - 5 min —
FLUIVAC-CIP FLUIVAC-CIP




FLUIVAC Nachste Schritte

* FUr die weiteren Schritte kehren Sie die Situation vor Ort um

» Vorfuhrgerat fir Tests vor Ort oder bei der Fluidor Equipment B.V.
verflgbar.

FLUIVAC st eine neue vielversprechende Technologie. FLUIDOR
Equipment B.V. Strebt danach gemeinsammit unseren Kunden die
besten Ergebnisse zu erzielen. Wir von Huidor Equipment B.V. sind
bereit, alle Ihre Fragen zu beantworten und Sie wahrend des
gesamten Prozesses zu unterstutzen.
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